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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Machine Directive 2006/42/EC; The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU; The RoHS Directive 201 1/65/EU;

Type of equipment
Welding Power Source

Type designation etc.
Aristo 1001 AC/DC, from serial number  OP525 Y'Y XX XXXX

X and ¥ represents digits, 0 b 9 in he serial number, wham YY indicales year of producsion

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
and risk reduction

EN 1SO 12100:2010

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

: Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
|EC 60974-10:2020 requirements

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Place/Date Signature 7
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Gothenburg Cristiano Ferreira

2025-10-02 R&D Director Automation
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1 BEZPIECZENSTWO

1 BEZPIECZENSTWO

1.1 Znaczenie symboli

Ponizsze symbole stosowane w niniejszej instrukcji oznaczaja: Uwaga! Zachowaé¢ ostroznosé!

® NIEBEZPIECZENSTWO!
Oznacza bezposrednie zagrozenia, ktére, jesli nie uda sie ich uniknaé, beda
skutkowaé odniesieniem powaznych obrazen ciata lub smiercia.

OSTRZEZENIE!

Oznacza potencjalne zagrozenia, ktére moga skutkowa¢ odniesieniem obrazen ciata
lub $miercia.

Oznacza zagrozenia, ktére moga skutkowaé odniesieniem niewielkich obrazen ciata.

A
A PRZESTROGA!
A

OSTRZEZENIE!
Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje I l
obstugi, wszystkie oznaczenia, przepisy BHP oraz karty

charakterystyki (SDS).

1.2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Uzytkownicy urzadzen firmy ESAB ponoszg odpowiedzialno$é za stosowanie odpowiednich srodkéw
ostroznosci przez osoby uzywajgce lub znajdujgce sie w poblizu tych urzgdzen. Srodki ostrozno$ci
muszg spetnia¢ wymagania stawiane tego rodzaju urzgdzeniom spawalniczym. Poza standardowymi
przepisami dotyczacymi miejsca pracy nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen.

Wszelkie prace powinny byé wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania urzgdzenia. Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych, a w rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1. Kazdy, kto uzywa urzadzenia, powinien znac:
* zasady jego obstugi
+ lokalizacje wytgcznikdw awaryjnych
* jego dziatanie
» odpowiednie srodki ostroznosci
+ zasady spawania i ciecia lub innego typu eksploatacji urzgdzenia
2. Operator powinien dopilnowac¢, aby:
* w momencie uruchamiania urzgdzenia w jego poblizu nie byto Zadnych oséb nieupowaznionych
» w chwili zajarzania tuku lub rozpoczecia prac przy uzyciu urzgdzenia wszystkie osoby byty
odpowiednio zabezpieczone
3. Miejsce pracy powinno by¢:
+ odpowiednie do okreslonego celu
» wolne od przeciggow
4. Sprzet ochrony osobiste;:
+ Zawsze nalezy nosi¢ zalecang odziez ochronng i wyposazenie ochrony osobistej; przyktadowo:
okulary ochronne, odziez ognioodporna, rekawice ochronne.
+ Nie wolno nosi¢ zadnych luznych elementéw garderoby; przyktadowo: chustek, bransoletek,
pierscionkow, itp., ktére mogtyby uwiezngc¢ lub spowodowac oparzenia.

0448 582 001 -4 - © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

5. Ogodlne srodki ostroznosci:
* Upewni¢ sie, czy przewdd powrotny jest bezpiecznie podtgczony.
» Prace na urzgdzeniach wysokiego napiecia moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanego elektryka.
+ Stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w odpowiednie i wyraznie oznaczone urzgdzenia
gasnicze.
» W trakcie pracy urzadzenia nie wolno wykonywac jego smarowania ani konserwacji.

A OSTRZEZENIE!
Podajniki drutu sg przeznaczone do uzywania ze zrédtami prgdu wytgcznie w trybie MIG/MAG.

W przypadku uzycia ich w innym trybie, np. MMA, kabel spawalniczy miedzy podajnikiem
drutu a zrédtem pragdu musi zosta¢ odtaczony. W przeciwnym razie podajnik drutu znajdzie sie
pod napieciem.

W przypadku wyposazenia w chtodnice ESAB

Uzywac jedynie chiodziwa zatwierdzonego przez ESAB. Niezatwierdzone chtodziwo moze uszkodzi¢
sprzet i stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa produktu. W przypadku wystgpienia uszkodzenia
tego typu wszystkie postanowienia gwarancyjne ESAB przestajg obowigzywac.

Numer zamoéwieniowy zalecanego chiodziwa ESAB: 0465 720 002.

Aby uzyskac informacje na temat sktadania zamoéwien, patrz rozdziat ,AKCESORIA” w instrukcji
obstugi.

OSTRZEZENIE!
Spawanie i ciecie tukowe moze stwarza¢ zagrozenie dla operatora i innych osdb. Podczas
spawania lub ciecia nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

i‘i‘ o PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM — moze skutkowaé $miercia

? * Przeprowadzi¢ montaz i uziemienie urzgdzenia spawalniczego zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Nie dotyka¢ elementéw pod napieciem ani elektrod odstonietg skérg, w mokrych
rekawicach lub w mokrej odziezy

» Odizolowac sie od obrabianego przedmiotu i ziemi.

* Upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest bezpieczne

POLA ELEKTRYCZNE | MAGNETYCZNE — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

9
ﬁ » Spawacze z wszczepionymi rozrusznikami serca powinni przed rozpoczeciem
:3:.-I \ spawania zasiegna¢ opinii lekarza. Pole elektromagnetyczne moze zakiécac prace
- niektdrych rozrusznikow.
» Narazenie na dziatanie pola elektromagnetycznego moze tez mie¢ inne skutki
zdrowotne, ktdre sg nieznane.
* Spawacze powinni stosowac sie do nastepujgcych procedur, aby ograniczy¢ skutki
narazenia na dziatanie pola elektromagnetycznego:

o Poprowadzi¢ elektrode i przewody robocze po tej samej stronie ciata. Jesli to
mozliwe, zabezpieczy¢ je tasma klejgca. Nie stawac miedzy uchwytem a
przewodami roboczymi. W zadnym wypadku nie owija¢ przewodu spawalniczego
ani roboczego wokot ciata. Ustawi¢ zrodto zasilania i przewody jak najdalej od
ciata.

o Przewdd roboczy poditgczac do przedmiotu obrabianego mozliwie najblizej
obszaru spawania.

GAZY | OPARY — moga by¢ szkodliwe dla zdrowia

* Trzymac gtowe z dala od oparéw

» Stosowac wentylacje, odprowadzanie przy tuku lub obydwa zabezpieczenia,
usuwajgc opary i gazy ze strefy oddychania i miejsca pracy

0448 582 001 -5- © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

PROMIENIOWANIE LtUKU — moze powodowa¢ obrazenia oczu i poparzenia
skoéry

o
W
D

» Chroni¢ oczy i ciato. Stosowa¢ odpowiednig maske spawalniczg i szkia filtrujgce
oraz nosi¢ odziez ochronng
» Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu, stosujgc odpowiednie ekrany lub zastony

HALAS — nadmierny halas moze uszkodzi¢ stuch

Chroni¢ uszy. Stosowaé stuchawki wyciszajgce lub inne zabezpieczenie.

CZESCI RUCHOME — moga powodowaé obrazenia ciata

Wszystkie drzwi, panele i pokrywy powinny by¢ zamkniete i bezpiecznie
zamocowane. Tylko wykwalifikowani pracownicy powinni zdejmowac¢ ostony w
przypadku konieczno$ci wykonania konserwaciji i usunigcia usterek. Po zakohczeniu
serwisowania i przed uruchomieniem silnika nalezy zamontowac panele lub pokrywy
i zamkng¢ drzwi.

» Zatrzymac¢ silnik przed montazem lub podtgczeniem urzadzenia.

* Nigdy nie zbliza¢ rgk, wtosow, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci.

'\'@
, 4 B

ZAGROZENIE POZAREM

« Iskry (rozpryski) mogg spowodowac pozar. Dopilnowac, aby w poblizu nie byto
zadnych materiatéw tatwopalnych
* Nie uzywac¢ na zamknietych pojemnikach.

D)
N

&

GORACA POWIERZCHNIA — czesci moga spowodowaé poparzenia

* Nie dotykaé czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do pracy ze sprzetem nalezy odczekac pewien czas, az
ostygnie.

» Do obstugi goracych czesci nalezy uzywac¢ odpowiednich narzedzi i/lub izolowanych
rekawic spawalniczych, aby zapobiec oparzeniom.

WADLIWE DZIALANIE — w razie nieprawidlowego dziatania poprosi¢ o pomoc fachowca.

CHRON SIEBIE | INNYCH!

PRZESTROGA!
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytgcznie do spawania fukowego.

PRZESTROGA!

Urzgdzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach,
gdzie zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego
niskonapieciowego uktadu zasilania. Ze wzgledu na przewodzone
i emitowane zaktécenia, w takich lokalizacjach mogg wystepowaé
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnoSci
elektromagnetycznej urzgdzen klasy A.

0448 582 001 -6 - © ESAB AB 2025



1 BEZPIECZENSTWO

UWAGA!

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazaé do zaktadu
utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejska 2012/19/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej

zastosowaniem w Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane
urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy przekazywac¢ do

zaktadu utylizacji odpaddw. _

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek
uzyskac¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadow.

Dodatkowych informacji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.
Firma ESAB oferuje asortyment akcesoriéw spawalniczych i Srodkéw ochrony indywidualnej.

Aby uzyska¢ informacje na temat skladania zaméwien, nalezy skontaktowacé sie z lokalnym
dealerem firmy ESAB lub odwiedzi¢ naszg strone internetowa.

0448 582 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 WPROWADZENIE

2 WPROWADZENIE

Aristo 1001 to Zrédto prgdu spawania przeznaczone go bardzo wydajnego spawania tukiem krytym
prgdem statym (DC) lub pradem przemiennym (AC). Zrédto prgdu ma wiele opcji ustawien
przeznaczonych dla osdéb, ktére chcg optymalizowaé proces spawania.

Zrédta pradu do spawania uzywa sie w potgczeniu z jednostka sterujgcag (PEK, EAC 10, EAC 30 i
PAB*). Jednostka ta umozliwia regulacje parametréw procesu spawania.

(* Na potrzeby integracji)

Aristo 1001 mozna tgczyé z nastepujgcymi urzadzeniami i systemami:
* Traktory spawalnicze

» Stupowysiegniki

* Glowice spawalnicze

* Urzadzenia do pozycjonowania

* Urzadzenia do $ledzenia spoiny
» Systemy obstugi topnika

Akcesoria firmy ESAB do tego produktu zostaly opisane w rozdziale ,,AKCESORIA” niniejszej
instrukciji.

0448 582 001 -8- © ESAB AB 2025



3 DANE TECHNICZNE

3 DANE TECHNICZNE

3.1 Dane techniczne

Aristo® 1001 AC/DC

Napiecie sieciowe

380-575 V £10%,

3~ 50/60 Hz
Zasilanie sieciowe 19,2 MVA
Prad pierwotny 85
Zakres ustawien 14-50 V / 0-1000
Dopuszczalne obcigzenie przy 100% cyklu 1000A/ 44V
pracy
Wspoétczynnik mocy przy pradzie maksymalnym | 0,93
Sprawnos¢ przy pragdzie maksymalnym 88
Napigcie obwodu otwartego U, maks. 121V
Moc pozorna przy pradzie maksymalnym 53,6 kVA
Moc czynna przy prgdzie maksymalnym 49,6 kW
Zasilanie bez obcigzenia 159 W

Temperatura pracy

Od -10 do +40 C (od +14 do +104 F)

Temperatura transportu

Od -20 do +55 C (od -4 do +131 F)

Wymiary (df. x szer. x wys.)

857 x 613 x 1402 mm

Masa 349 kg
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP23S

Klasa zastosowania

Cykl pracy

Cykl pracy to wyrazony w procentach okres dziesieciu minut, w trakcie ktérego mozna spawac lub cig¢
przy okreslonym obcigzeniu, nie powodujgc przecigzenia. Cykl pracy obowigzuje dla temperatury

40 °C /104 °F lub nizsze;j.

Stopien ochrony

Kod IP okresla stopien ochrony zapewnianej przez obudowe przed wnikaniem ciat statych lub

szkodliwymi skutkami wnikania wody.

Urzgdzenie oznaczone kodem IP23S jest przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach i na zewnatrz;

jednak nie nalezy go uzywac¢ w czasie opadow.

Klasa zastosowania

Symbol informuje, ze zrédto pradu jest przeznaczone do uzytku w miejscach o zwiekszonym

zagrozeniu elektrycznym.

Zasilanie sieciowe S

sc min

Minimalna moc zwarciowa w sieci wedtug normy IEC 61000-3-12.

0448 582 001
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3 DANE TECHNICZNE

UWAGA!
Zrédto pradu moze byé podigczone do generatora mocy. Aby uzyskaé dodatkowe informacje,
nalezy skontaktowac¢ sie z personelem autoryzowanego serwisu firmy ESAB.

0448 582 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

4

MONTAZ

Montaz powinien zosta¢ wykonany przez fachowca.

Zrédto pradu musi zostaé skalibrowane przez profesjonaliste.

4.1

PRZESTROGA!
Montaz nalezy wykonaé w symetrycznym systemie 3-fazowym w stosunku do uziemienia
ochronnego.

Przeznaczone do montazu na state.

UWAGA!
Wymagania dotyczace zasilania sieciowego

To urzgdzenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, jesli moc zwarciowa jest wieksza lub
rowna S_... W punkcie potgczenia zasilania uzytkownika i sieci publicznej. Instalator lub

uzytkownik urzagdzenia powinien dopilnowaé, aby urzadzenie zostato podtgczone tylko do
zasilania o mocy zwarciowej wigkszej lub rownej S_, kontaktujgc sie w razie potrzeby z

operatorem sieci rozdzielczej. Parametry techniczne zostaty podane w rozdziale DANE
TECHNICZNE.

UWAGA!
Zrédto pragdu moze by¢ zasilane przez generator. Aby uzyskaé dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z personelem autoryzowanego serwisu firmy ESAB.

Instrukcje dotyczace podnoszenia

> 1500 mm

0448 582 001 -1 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

4.2 Lokalizacja

A OSTRZEZENIE!

Urzadzenie nalezy unieruchomi¢ —
szczegolnie jesli podtoze jest nieréwne o
lub pochyte. >10
10°

Zrédto pragdu spawania nalezy tak ustawi¢, aby wioty i wyloty powietrza chtodzgcego nie byty
zablokowane, zachowujgc wokdt niego co najmniej 250 mm (9,86 cala) wolnej przestrzeni.

Ir 1'\1]:

ARISTO 1001 AC/DC

250 mm

1. Schowek na dokumentacje

0448 582 001 -12 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

4.3 Instrukcja montazu

Montujgc Zrodto prgdu na posadzce, nalezy sprawdzi¢ ponizsze wymiary z uwzglednieniem
szczegotowych informacji dotyczgcych rozstawu otworéw, elementéw ztgcznych i momentow
dokrecania.

250
105

/ o o 3
250 | 250

- !

400

250 |
105

ﬁ‘"’ 145 613 100

15

4.4 Zasilanie sieciowe

A OSTRZEZENIE!
Zrédto pradu spawania zostato fabrycznie przystosowane do napiecia 400 V. W przypadku
innego napiecia sieciowego nalezy zmieni¢ podtgczenie na listwie zaciskowej zgodnie z
instrukcjg podfgczania.

Dokreci¢ sruby A momentem 10 Nm (88,5 Ib-in). Upewni¢ sie, ze ostona plastikowa B jest nadal
luzna.

0448 582 001 -13 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

ARISTO 1001 AC/DC

o ———» )

e o )

NI NI T
“am g
O

1. Tabliczka znamionowa z danymi dotyczacymi
podtgczania zasilania

Upewnic¢ sie, ze zrédto pradu spawania jest podtgczone do zasilania o odpowiednim napieciu i
zabezpieczone bezpiecznikiem odpowiedniej mocy. Zgodnie z przepisami nalezy zastosowac
odpowiednie uziemienie.

0448 582 001 -14 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

Zalecane wielkosci bezpiecznikéw

Aristo 1001
50/60 Hz
Napiecie sieciowe (V) 380V | 400V | 415V | 440V | 460V | 500V | 550V | 575V
Prad fazowy |, (A) 84A | 7T9A | 75A | 72A | 69A | 64A | 60A | 54A
Przekroj przewodu (mm?) 35% 35% 25# 25# 25# 25# 16* 16*
mm?2 | mm? | mm2 | mm? | mm? | mm2 | mm? | mm?
Bezpiecznik przeciwudarowy (A) | 100A | 100A | 80A | 80A | 80A | 80A | 63A | 63A

* W przypadku krétkich odcinkéw (< 30 m) i standardowej temperatury otoczenia.
# Do ok. 50 m diugosci.

# Do maks. 50 m (wartos¢ przyblizona). W przypadku dtuzszych odcinkéw moze by¢ wymagany
wiekszy przekrg;.

UWAGA!

Wielko$ci bezpiecznikéw podane powyzej sg zgodne z przepisami szwedzkimi. Zrédto pradu
spawania nalezy stosowac¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

4.5 Podtaczanie do zasilania sieciowego

A OSTRZEZENIE!
Na czas montazu nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe.

A OSTRZEZENIE!
Poczeka¢ na roztadowanie kondensatoréow szyny DC. Czas roztadowywania kondensatorow
szyny DC wynosi co najmniej dwie minuty!

A OSTRZEZENIE!
Powinna to zrobi¢ osoba posiadajgca odpowiednig wiedze elektryczna.

0448 582 001 -15 - © ESAB AB 2025



4 MONTAZ

3~ 440, 460V
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4 MONTAZ

4.6 Wymagania dotyczgce prowadzenia
przewodow

UWAGA!

Aby uzy¢ sygnatu napiecia spawania w kablu sterujgcym (3), nalezy doda¢ bezpiecznik
20FU1. Bezpiecznik (20FU1) jest dostepny w schowku na dokumentacje (patrz "Lokalizacja”,
strona 12).

& '%&' >

"‘”ﬂ\ 0 mm*

Gtowica spawalnicza

Jednostka sterowania

Przewéd sterowania

Zrédto pradu spawania

Przewdd masowy

Przewdéd pomiarowy, przedmiot obrabiany

Przedmiot obrabiany

Przewdd spawalniczy

Przewdéd pomiarowy, szybkosc¢

0. Przewdd silnika

1. Przewdd pomiarowy, napiecie spawania

ok wN=
230 ®N
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5 OBSLUGA

5 OBStUGA

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace obstugi urzadzenia znajduja sie w rozdziale
»Bezpieczenstwo”. Nalezy je przeczytaé¢ przed uruchomieniem urzadzenia.

OSTRZEZENIE!
Porazenie prgdem elektrycznym! Nie dotyka¢ przedmiotu obrabianego ani gtowicy
spawalniczej podczas pracy!

UWAGA!
Przesuwajgc sprzet nalezy korzysta¢ z odpowiedniego uchwytu. Nie wolno ciggng¢ za
przewody.
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5 OBSLUGA

5.1

B N

No

*

Zlgcza i elementy sterujace

/

— 12

— 13

Pokretto do regulacji ustawien*

Pomaranczowa kontrolka usterki
Biaty przycisk WL.

Czarny przycisk WYL.
Przytacze jednostki sterujgce;j

Przytgcze narzedzia serwisowego
Przytagcze szyny wewnetrznej na potrzeby
potgczenia rownolegtego/tandemowego
(identyczne z 8)

Przytagcze szyny wewnetrznej na potrzeby
potgczenia rownolegtego/tandemowego
(identyczne z 7)

) Pokretto ma trzy pozycje:

9.

10
11

12
13

14
15

14

Czarne przytacze przewodu pomiarowego,
przedmiot obrabiany

. Bezpiecznik (20FU1)

. Czerwone przytgcze przewodu pomiarowego,
gtowica spawalnicza

. Przytgcze przewodu masowego

. Przytgcze przewodu pradu spawania do
gtowicy spawalnicze;j

. Przytgcze przewodu napiecia sieciowego

. Rowek przewodoéw sygnatowych

Pozycja 1, WL. / WYL. napiecia sieciowego, kontrolowane ze zdalnej jednostki sterowania

Pozycja 2, WL. / WYL. zablokowane

Pozycja 3, WL. / WYL. kontrolowane za pomocg przyciskéw 3 i 4

0448 582 001
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5 OBSLUGA

5.2 Przylacze przewodow spawalniczego i
masowego

Upewnic¢ sie, ze przewody spawalniczy i masowy sg zainstalowane zgodnie z rysunkiem.

5.3 Znaczenie symboli

Zrédto pradu We.

Zrédto pradu WYL

Uruchomienie zdalne

7

Sterowanie lokalne ze
zrédta pradu

Wskazanie usterki

5.4 Zabezpieczenie przed przegrzaniem

Zrédto pradu spawania posiada zabezpieczenie przed przegrzaniem, ktére zatgczy sie, jesli

temperatura bedzie zbyt wysoka. W takich przypadkach prad spawania zostaje przerwany i wtgcza sie

z6tta kontrolka. Na panelu ustawien jednostki sterujgcej pojawia sie kod usterki.

Kiedy temperatura obnizy sie, nastgpi automatyczny reset zabezpieczenia przed przegrzaniem i

mozna bedzie wznowi¢ proces spawania.
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6 KONSERWACJA

6 KONSERWACJA

UWAGA!
Regularna konserwacja jest bardzo wazna dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania.

A PRZESTROGA!
Ostony bezpieczenstwa mogg zdejmowac wytgcznie osoby przeszkolone z zakresu urzgdzen
elektrycznych (autoryzowany personel).

A PRZESTROGA!
Produkt jest objety gwarancjg producenta. Wszelkie proby prac naprawczych podejmowane
przez nieautoryzowane serwisy lub personel powodujg utrate wazno$ci gwaranc;ji.

6.1 Instrukcje dotyczace czyszczenia

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy otwory wentylacyjne zrédta pradu spawania nie sg zablokowane
zanieczyszczeniami.

Czestotliwos¢ i metoda czyszczenia zalezg od:

* procesu spawania
e czasu pracy

* lokalizaciji

* otoczenia

Zapchane lub zablokowane wloty i wyloty powietrza mogg spowodowac przegrzanie. Numer
katalogowy filtra przeciwpytowego podano w zatgczniku ,CZESCI EKSPLOATACYJNE”.
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6 KONSERWACJA

min 0,5m

max 6 bar

P
=
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6 KONSERWACJA

6.2 Wymiana i czyszczenie filtra modutu gérnego

1) Wykreci¢ cztery Sruby i zdemontowa¢ pokrywe z modutu gérnego.

2) Wyja¢ plisowany filtr kasetowy zgodnie z ilustracja.

3) Przedmuchac filtr sprezonym powietrzem (strumieniem o obnizonym cisnieniu).
4) Ponownie zainstalowac plisowany filtr kasetowy.

UWAGA!

Upewnic sie, ze filtr jest skierowany strong z drobng siatkg do wentylatora.

6.3 Wymiana i czyszczenie filtra przeciwpytowego

1) Zwolnic filtr przeciwpytowy zgodnie z rysunkiem.

2) Przedmucha¢ go do czysta sprezonym powietrzem (o obnizonym cis$nieniu).

0448 582 001 -26 -
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6 KONSERWACJA

3) Ponownie zatozyc¢ filtr. Upewnic sie, ze filtr o najdrobniejszej siatce jest skierowany w
strone kratki.

ARISTO 1001 AC/DC|

A
O
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7 USUWANIE USTEREK

7 USUWANIE USTEREK

Przed odestaniem urzgdzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole
i przeglady.

Typ usterki Dzialanie naprawcze

Brak tuku + Sprawdz, czy napiecie zasilania jest wigczone.

« Sprawdzi¢, czy przewody spawalniczy i masowy zostaty
odpowiednio podtgczone.

+ Sprawdzié, czy ustawiono odpowiednig wartos¢ pradu.

+ Sprawdzi¢ bezpieczniki zasilania sieciowego.

W trakcie spawania wystapita |+ Sprawdz, czy zadziataty wytgczniki termiczne (kod usterki pojawi
przerwa w dostawie prgdu sie na panelu modutu sterowania).
spawania. + Sprawdzi¢ bezpieczniki zasilania sieciowego.

Wylgcznik termiczny czesto » Sprawdz, czy filtr przeciwpytowy nie jest zatkany.

si¢ zatgcza. * Upewnij sig, ze nie zostaly przekroczone wartosci znamionowe
zrodta pradu spawania (tj. ze urzadzenie nie jest przecigzone).

» Sprawdz, czy otwory wentylacyjne zrédta pragdu spawania nie sg
zablokowane zanieczyszczeniami.

» Sprawdz temperature otoczenia.

Staba wydajnos¢ spawania * Sprawdzi¢, czy kable pragdu spawania i powrotu sg prawidtowo
podtgczone.

» Sprawdzi¢, czy ustawiono odpowiednig wartos¢ pradu.
» Sprawdz, czy jest uzywany odpowiedni materiat dodatkowy (drut
i proszek).
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8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

A PRZESTROGA!
Prace naprawcze i elektryczne powinny by¢ wykonywane przez technika autoryzowanego
serwisu firmy ESAB. Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne i eksploatacyjne

firmy ESAB.

Urzadzenie Aristo 1001 zostato zaprojektowane i przetestowane zgodnie z miedzynarodowymi i
europejskimi normami IEC-/EN 60974-1 i IEC-/EN 60974-10. Do obowigzkéw serwisu, ktory
przeprowadzat konserwacje lub naprawe, nalezy upewnienie sie, ze produkt nadal jest zgodny z
wymienionymi normami.

Czesci zamienne oraz czesci eksploatacyjne mozna zamawia¢ przez lokalnego dealera firmy ESAB,
patrz strona esab.com. Przy sktadaniu zamdwienia nalezy podac¢ typ produktu, numer seryjny,
oznaczenie i numer czesci zamiennej wedtug listy czesci zamiennych. Utatwi to wysytke i umozliwi
prawidiowg dostawe.
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ZALACZNIK

NUMERY KATALOGOWE

Ordering no. Denomination Type
0462 100 890 Welding power source
0464 771 200 Service manual
0464 771 050 Spare parts list

Trzy ostatnie cyfry numeru dokumentu podrecznika okreslajg jego wersje. Z tego wzgledu w tym
dokumencie zastepuje sie je znakiem *. Nalezy korzystac z instrukcji obstugi z numerem seryjnym lub
wersjg oprogramowania odpowiednimi dla danego produktu. Patrz pierwsza strona instrukc;ji.

Dokumentacja techniczna jest dostepna w internecie pod adresem www.esab.com
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SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH
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ZALACZNIK

CZESCI EKSPLOATACYJNE

ARISTO 1001 AC/DC
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Qty Ordering no. Denomination

3 0458 398 003 Dust filter

1 0462 091 020 Pleated cassette filter
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AKCESORIA

0449 535 882 PAB profinet
0449 535 883 PAB EtherNet/IP
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Informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie esab.com
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